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二、基地介绍 

中国长江航运集团青山船厂占地面积 115 万平方米，水域岸线 2200 米，总

装船台 9座，300吨龙门吊 3台、120吨等其它各类大型吊车 30台，工厂具有设

计、制造载重 10 万吨以下散货轮、集装箱船、油轮、化学品船、液化气船和各

类客轮、工程船、大型浮坞、散装水泥船、滚装船的综合能力，年生产能力 150

万载重吨，企业获得一级Ⅰ类钢质一般船舶修造技术许可证。 

 

图 1 青山船厂生产设计中心 

 

图 2 青山船厂 1#预处理线 

http://qsshipyard.sinotrans-csc.com/art/2012/12/19/art_3133_70274.html


 

图 3 青山船厂室外 7万平方米分段建造场地 

 

图 4  青山船厂 9.2万平方米室内分段建造场地 

 

http://qsshipyard.sinotrans-csc.com/art/2012/12/19/art_3133_70264.html
http://qsshipyard.sinotrans-csc.com/art/2012/12/19/art_3133_70271.html


 

图 5  青山船厂能同时总装四艘 2万吨级的 5#、6#船台 

 

图 6 青山船厂能满足四艘 5万吨级船舶同时总装的 1#、2#船台 

http://qsshipyard.sinotrans-csc.com/art/2012/12/19/art_3133_70272.html
http://qsshipyard.sinotrans-csc.com/art/2012/12/19/art_3133_70268.html


 

图 7 在青山船厂实习的我校学生 

 

图 8 省级校外实训基地挂牌 

 

三、实训项目 

在实训内容的制定上采取学校、单位两者共商的机制，通过校企联合管理委

员会协商完成相关的实训计划及项目。 



1. 船舶认知实训 

通过在船厂认知实训，学生对船舶种类、船体结构的组成、船体结构的名称

及各类船舶的结构特点有一个较深刻的理解与掌握；同时对岗位技能要求及工艺

技术要求有一个明确的认知，有利于激发学生对专业知识学习的主动性。 

2. 船舶放样实训 

在企业车间进行船体理论型线放样、肋骨型线放样，纵向结构线与外板接缝

线放样；船体构件的展开；放样资料的制作；船体号料等实操训练。通过放样实

训，学生对船体构件及外板的展开、船体结构零件的号料、套料有较好的理解与

掌握。 

3. 船舶气割下料实训 

在企业车间进行船体构件的气割下料实操训练，通过气割下料实训能使学生

具有气割下料的实际操作能力，掌握气割下料一般工艺要求、气割质量检验以及

相关注意事项。 

4. 船舶焊接实训 

主要进行手工电弧焊和 CO2焊操作。通过焊接实训，学生有效掌握手工电弧

焊、CO2 焊操作技能；能根据图纸正确选择焊条直径与焊接电流，熟练完成中厚

板的平对焊，角焊缝的焊接，且掌握立焊、仰焊的操作要领。 

5. 船体加工装配实训 

按照船厂装配车间实际生产蓝图进行放样—展开—下料—加工—组装操作。

通过加工装配实训，学生能了解各种船舶加工、装配设备的种类和性能，并能较

熟练的掌握各种设备的操作技能，掌握船舶结构、制图等基本知识。 

6. “理实一体化”课程实训 

针对学生所学的专业课程进行相应章节内容的实训，具有一定的针对性。通

过“理实一体化”课程实训可以让学生对所学专业课程有较深刻的理解，更好的

消化吸收专业理论知识。如船舶工程技术专业的船舶建造工艺课程中船体构件的

切割下料、船舶下水方式及相关设备等；船舶生产设计课程中生产设计编码等内

容。 



7. 顶岗实习（就业培训） 

针对即将毕业的学生开展就业培训，包括就业指导、项目生产或劳动实践、

顶岗实习等，使学生进一步提高实际岗位技能、做好就业心理准备。为实现学校

与用人单位的零距离过渡奠定基础。 


